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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Einrichtung zum Antrieb einer Falzeinrichtung 

(§) Die Erfindung beziehtsich aufeine Einrichtung zum Arv 13-14 
trieb eines Falzmessers (1) in einer zweiten Langsfalzein- 
richtung in einem einer Rotationsdruckmaschine nachge- 
ordneten Falzapparat. In der zweiten Langsfalzeinrich- 
tung wird der sich in Forderrichtung der Falzexemplare 
(26) erstreckende zweite Langsfalz (27) erzeugt. Das Falz- 
messer (1) ist zur Erzeugung seiner Auf- und Abbewe- 
gung (28, 29) an seine Fiihrungselemente (3, 4) umfarv 
genden, eine elektromagnetische Kraft erzeugenden Spu- 
lenkopfen (5, 7; 6, 8) gefuhrt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht auf eine Einrichtung zum Antrieb 
einer Falzeinrichtung, insbesondere ein sich auf- und abbe- 
wegendes Falzmesser in der zweiten T,angsfalzein richtung 5 
einer Rotauonsdruckmaschine zur Verarbeitung bedruckter 
Materialbahnen. 

Die japanische Gebrauchsrnusteroffenlegung JP-63- 
13359 offenbart eine Schlagfalzvorrichtung, bei der zur Er- 
zcugung cincs zwcitcn Langsfalzcs in cincrn Falzcxcmplar 10 
ein Falzmesser eingesetzt. wird. Das Falzmesser ist an zwei 
rotierenden Antriebskurbeln aufgenommen und taucht mit 
seiner Langsseite in den Spalt zwischen zwei Falzwalzen 
ein und bildet somit den Falzriicken eines zweiten Langsfal- 
zes am Falzexemplar aus. Die beiden, das Falzmesser auf- 15 
nehmenden Kurbelscheiben, sind zur Synchronisierung der 
Vertikalbewegung mit einem gezahnten Riemen oder einem 
Keilriemen oder auch uber eine Rollenkette miteinander ge- 
koppelt, wobei die auBeren Umfangsflachen der Kurbel- 
scheiben je nach verwendetem Transmissionskorper als ge- 20 
zahnte Abschnitte, als Keilriemenscheiben oder als Ketten- 
laufrader ausgebildet sein konnen. 

EP 0 453 832 B 1 bezieht sich auf eine oszillierende Falz- 
vorrichtung, wobei ein oszillierend angetriebenes Falzmes- 
ser durch mindestens zwei lineare Vorschub-Kurbelmecha- 25 
nismen gehalten wird, die entlang der Langsrichtung des os- 
zillierenden Falzmessers vorgesehen sind. Jede der linearen 
Vorschubkurbelmechanismen weist zwei Kurbelglieder auf, 
die sich wechselseitig in entgegengesetzte Richtung drehen, 
wobei alle Kurbellieder den gleichen Hub haben. Jeder der 30 
linearen Vorschub-Kurbclmcchanismcn wcist zwei Vcrbin- 
dungsgestange auf, von denen jedes mit einem oberen Ende 
versehen, mittels eines Lagestiftes mit einen der beiden Kur- 
belglieder verbunden und jedes mit einem unteren Ende aus- 
gestattet ist, welches iiber einen Lagerstift koaxial mit einem 35 
oberen Ende des oszillierenden Falzmessers in Verbindung 
steht. Alle Verbindungsgestange haben die gleiche Lange 
und die beiden Kurbelglieder jeder der linearen Vorschub- 
Kurbelmechanismen ist entlang der Langsrichtung des os- 
zillierenden Falzmessers angetrieben. 40 

Aus G 91 15 031.0 ist cine Falzvorrichtung fur Rollcnro- 
tationsdruckmaschinen bekannt. Diese dient zur Herstellung 
eines Langsfalzes in Transportrichtung der Druckexemplare 
der nach dem Zylinder-Querfalz erzeugt. wird, mit einem 
parallel zur Transportrichtung angeordneten Falzmesser. 45 
DaB an zwei mit gleicher Drehzahl rotierenden parallelen 
Antriebskurbeln aufgenommene Falzmesser mit quer zur 
lYansportrichtung verlaufenden Achsen der Kurbelzapfen 
und an zwei diesen zugeordnelen Zusatzkurbeln, wird von 
diesen auf- und abbewegt und stoBt in seiner unteren Stel- 50 
lung die Druckexemplare zwischen zwei angetriebene Falz- 
walzen, wobei der Kurbelradius r L der Antriebskurbel dem 
Kurbelradius r 2 einer Zusatzkurbel entspricht und die Zu- 
satzkurbel am Kurbelzapfen der Antriebskurbel koaxial ge- 
lagert ist. Uber ein Zahnradgetriebe mit gleicher Drehzahl 55 
wie die Antriebskurbel, aber mit. entgegengesetzter Dreh- 
richtung zu dieser, ist die Zusatzkurbel derart antreibbar, daB 
der Kurbelzapfen der Zusatzkurbel eine geradlinige senk- 
rechte Hubbewegung ausfuhrt, wobei der Drehzapfen der 
Zusatzkurbel ein Stimrad tragi, das uber ein mit dem Dreh- 60 
zapfen umlaufendes Zwischenrad auf einer zentrisch zum 
Antriebszapfen der Antriebskurbel feststehend gelagerten 
AuBenverzahnung eines Sonnenrades abrollt. 

DE43 35 049 Al bezieht sich auf eine Falzvorrichtung 
mit einem System zum Umwuchtausgleich. Das Falzmesser 65 
ist mit seinen Enden an zwei bezuglich des Falzmessers frei 
drehbaren und einstiickig mit zwei Schwingarmen an je- 
weils einem der Enden aufgehangt, wobei die Schwingarme 
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an ihren entgegengesetzten Enden uber zwei parallele hori- 
zontale Wellen in eine Drehung um ihre Langsachse in ent- 
gegengesetzte Richtung zueinander versetzt werden. Die ro- 
tierenden Wellen lassen sich gleichzeitig derart in einer Dre- 
hung um zwei horizontale und parallele Zentralachsen in je- 
weils entgegengesetzte Richtung versetzen, so daB bei einer 
vollstandigcn Umdrehung der beiden rotierenden Wellen 
um die parallelen Zentralachsen die zwei von den Schwin- 
garmen angetriebenen entgegengesetzten Enden des Falz- 
messers zwei parallele vertikale Geradcnabschnittc zwi- 
schen einer abgesenkten Position und einer erhohten Posi- 
tion des Falzmessers beschreiben, wobei das Falzmesser in 
einer abgesenkten Position das Exemplar zwischen zwei 
Falzwalzen stoBt, auf diese Weise den Langsfalz in dem Ex- 
emplar ausbildet und weiterhin mit. einem System zum Aus- 
gleich der im Betrieb durch das Falzmesser hervorgerufenen 
dynamischen Belastungskrafte versehen ist, welches zwei 
jeweils drehbar an den Antriebs wellen zur Rotation der zwei 
Schwingarme befestigte Aufsatze umfaBt, so daB die Auf- 
satze den entgegengesetzt gerichtcten Rotation sbewegun- 
gen der Schwingarme erfolgen. 

SchlieBlich ist aus US 4,509,930 eine Falzeinrichtung fur 
eine bahnverarbeitende Rotationsmaschine bekannt gewor- 
den. Mittels des dort offenbarten Falzmessers wird nach 
Querfalzvorgangen an Falzzylindern am Falzexemplar der 
zweite Langsfalz, sich parallel zur Exemplarfbrderrichtung 
erstreckend, ausgebildet Das Falzmesser ist an zwei An- 
iriebskurbeln aufgenommen, welche idenlische Umfangsge- 
schwindigkeiten aufweisen und welche das Falzmesser der 
zweiten Langsfalzeinheit auf und abbewegen. In seiner un- 
teren Arbcitsposition stoBt das Falzmesser die Excmplarc an 
ihrem noch auszubildenden Falzriicken zwischen die Um- 
fangsflachen zweier angetriebener Falzwalzen ein, die un- 
terhalb des das Exemplar abstutzenden Falztisches aufge- 
nommen sind. Jede der Kurbelscheiben, die die Vertikalbe- 
wegung des Falzmessers an das Falzmesser ubertragen, 
nimmt eine zusatzliche Kurbel auf. Die Antriebskurbeln an 
den Kurbelscheiben nehmen jeweils ein Element der er- 
wahnten zusatzlichen Kurbel auf, wobei dieses Element an 
den jeweiligcn Antriebskurbeln koaxial aufgenommen ist 
Mittels cincs Zahnradcrzugcs wird die zusatzliche Kurbel 
derart angetrieben, daB sie dieselbe Umfangsgeschwindig- 
keit, jedoch in entgegengesetzter Drehrichtung angetrieben 
ist, so daB ein Kurbelzapfen der zusatzlichen Kurbel eine 
exakt vertikal verlaufende Hubbewegung beschreibt. 

Die aus dem Stande der Technik skizzierten Systeme ma- 
chen allesamt von Riementrieben, Kurbeln und Zahnrader- 
ziigen Gebrauch, sind mithin sehr aufwendig herzustellen. 
Die Fertigung der mechanischen Bauteile ist zudein unver- 
meidbar mit Toleranzen verbunden, die einerseits Um- 
wuchterscheinungen bei hoheren Produktgeschwindigkei- 
ten hervorrufen konnen, und damit verbundenen vorzeitigen 
VerschleiB der Komponenten nach sich ziehen konnen. Ne- 
ben der zu gewahrleistenden vollstandigen Kapselung des 
Antriebes gegen Schmiermittelaustritt, die sehr aufwendig 
sein muB, um eine Verschmutzung der Rxemplare zu ver- 
meiden, sind die bisherigen Falzmesserantriebskonzepte 
durch rotierende Massen in ihrer Geschwindigkeit einge- 
schrankt 

Angesichts der aus dem Stande der Technik bekannten 
Losungen liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die 
Anzahl rotierender, den Antrieb des Falzmessers realisieren- 
der Bauteile weitestmoglich zu reduzieren und auf diese 
Weise hohere Produktionsgeschwindigkeiten zu erreichen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 gelost. 

Die mit der erfindungsgemaBen Losung erzielbaren Vor- 
teile liegen darin, daB sich erfindungsgemSB die mechani- 
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schen Bauteile, die eine Schmiermittelversorgung benoti- 
gen, eliminieren lassen, so daB zum einen die Verschmut- 
zungsgefahr von fertigen Falzexernplaren drastisch ab- 
nimmt. Mit der erfindungsgemaBen Losung konnen die mil 
fertigungstechnisch hedingten Toleranzen behafteten Bau- 
teile entf alien, so daB sich die Standzeit des Falzmesseran- 
triebes erheblich verlangem laBt. 

In weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Ge- 
dankens sind die unteren Spulenkopfe zu einem separaten 
Spulcnkopfpaar sowic die obcrcn beiden, die Fiihrungsclc- 
mente des oberen Falzmessers umfangenden Spulenkopfe 
separat paarweise ansteuerbar, so daB beide Enden in den 
Spulenkopfen parallel gefuhrt werden konnen und die Ge- 
nauigkeit und die erforderliche Prazision bei der Erzeugung 
des zweiten Langsfalzes im Falzexemplar gewahrleistet 
werden kann. 

Zur Herabsetzung der Masse des Falzmessers und damit 
zur Herabselzung der von den Spulenkopfen zu bewegenden 
Masse, ist das Falzmesser mit Durchbrechungen versehen. 
Die Durchbrechungen dienen ferner der Larmreduzierung 
bei der oszillierenden Auf- und Abwartsbewegung des Falz- 
messers. Um die StoBbelastung der mechanischen Kompo- 
nenten gering zu halten, sind zwischen den magnetisierba- 
ren Spulenkopfen Damprungselemente eingelassen, die die 
auftretende Energie weitestgehend dissipieren. 

Zur paarweisen Ansteuerung der Spulenkopfe zur Auf- 
und Abwartsbewegung des Falzmessers ist ein elektrischer 
Schwingkreis besonders vorteilhaft. In diesen lassen sich 
mittels eines Ansteuersignales aktivierbare Unterbrecher- 
schalter integrieren. Das Ansteuersignal fur die jeweiligen 
Untcrbrcchcrsc halter kann dicscn jewcils individucll zugc- 
fuhrt werden. GemaB des ebenfalls offenbarten Verfahrens 
zur Erzeugung der Vertikalbewegung eines Falzmessers 1, 
einer zweiten Langsfalzeinrichtung in einem Falzapparat, 
sind mittels eines elektrischen Schwingkreises magnetisier- 
bare Spulenkopfe vorgesehen, die die vertikale Auf- und 
Abwartsbewegung des Falzmessers erzeugen. 

Anhand einer Zeichnung wird die Erfindung nachstehend 
naher erlautert: 

Es zeigt: 

Fig. 1 die Scitcnansicht cincs in vcrtikalcr Richtung bc- 
wegbaren Falzmessers mit elektromagnetischem Antrieb, 

Fig. 2 die Ansicht des Falzmessers von vorne in einer Po- 
sition oberhalb derMantelflache der Falzwalzen, 

Fig. 3 der Verlauf der Bewegung des Falzmessers in sei- 
ner Phasen, 

Fig. 4 die Ansteuerschaltung ausgebildet als elektrischer 
Schwingkreis und 

Fig. 5 die Sequenz der Ansteuersignale TTL, die an die 
verschiedenen Unterbrecherschalter ubermittelt werden. 

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht eines in vertikaler Richtung 
auf- und abbewegbaren erfindungsgemaB angetriebenen 
Falzmessers einer zweiten Langsfalzeinrichtung im Falzap- 
parat einer Rotations druckmaschine. 

Das Falzmesser 1 - oft auch als Falzschwert bezeichnet - 
weist an seinen Enden jeweils Ftihrungselemente 3, 4 auf, 
die als Spulenkeme wirkend in diese umfangende Spulen- 
kopfe 5, 7; 6, 8 eintauchen. Zur Herabsetzung der Masse des 
Falzmessers 1, ebenso wie zur Reduzierung der auftretenden 
Massentragheitskrafte am Falzmesser 1, ist das Blatt des 
Falzmessers mit Durchbrechungen 2 versehen. Die Konfi- 
guration der Durchbrechungen 2 oder Offnungen 2 im Ma- 
terial des Falzmessers 1 ist unerheblich, vorteilhaft ist deren 
Ausbildung als Bohrungen, da diese sich einfach fertigen 
lassen. 

Die Ftihrungselemente 3, 4, ausgefuhrt als Spulenkeme, 
sind von den Spulenkopfen 5, 7; 6, 8 jeweils unifangen. Die 
Spulenkopfe 5, 7; 6, 8 sind an Spulenkopftragern 9, 10, 11 
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und 12 aufgenommen. Zwischen den Spulenkopftragern 9 
und 10 bzw. 11 und 12 sind Dampfungselemente 19, 20 an- 
geordnet, die der Dampfung der StoBe dienen, die beim Ein- 
stoBen des Falzmessers 1 zwischen die Falzwalzen 21, 23 
5 auftreten. Die als Fuhrung der Fuhrungselemente 3, 4 die- 
nenden Spulenkopfe 5, 7, oberhalb des Falzmessers 1 und 
die Spulenkopfe 6, 8, unterhalb des Falzmessers 1 sind der- 
art gefertigt, daB eine verkantungsfreie Fuhrung der Spulen- 
keme 3, 4 gewahrleistet ist. Die Spulenkopfe 5, 7; 6, 8 lassen 
10 sich hicr paarweise gemcinsam anstcucrn, wobci zur Ab- 
wartsbewegung 28 des Falzmessers 1 die unteren Spulen- 
kopfe 6, 8 paarweise durch eine Ansteuerschaltung 31 ge- 
m&B Fig. 4 angesteuert werden konnen, wahrend zur Erzeu- 
gung einer Aurwartsbewegung 29 des Falzmessers 1 die 
15 oberen beiden Spulenkopfe 5 und 7 zusammen angesteuert 
werden. Die Lage und Orientierung der einzelnen als An- 
trieb und Fuhrung des Falzmessers 1 gleichermaBen dienen- 
den Spulenkopfe 5, 7; 6, 8 wird durch eine aus Quertragern 
15, 16, Langstragern 13, 14 sowie Seitenrahmen 17, 18 ge- 
20 bildeten Rahmenstruktur gewahrleistet. Eine Beibehaltung 
der Lage der Spulenkopfe 5, 7; 6, 8 ist deshalb so bedeut- 
sam, da bei Verlassen ihrer ausgerichteten Position, die ex- 
akte Fuhrung des jeweiligen als Fuhrung selement dienenden 
Spulenkems 3, 4 durch die Spulenkopfe 5, 7; 6, 8 nicht mehr 
25 vollstandig gewahrleistet sein kann. Dies kann zur Verkan- 
tung der Spulenkeme in ihren als Fuhrung dienenden Spu- 
lenkopfen dienen, ferner kann eine Erhbhung der auftreten- 
den Reibkrafte die Fotge sein. Eine Erhohung der Reibkraft 
indessen mindert die EinstoBkraft des Falzmessers 1 zur 
30 Ausbildung des Falzriickens zwischen die rotierenden Man- 
tel der Falzwalzen, was wiedcrum cine EinbuBc an Excm- 
plarqualitat wegen mangelnder Ausbildung des Falzriickens 
zur Folge haben kann. 

In der Vorderansicht des Falzmessers 1 ist die Rahmen- 
35 struktur ersichtlich, die aus den querverlaufenden Spulen- 
kopftragern 11 und 12 zwischen den Seitenrahmenelemen- 
ten 17 und 18 gebildet ist. Unterhalb der Rahmenstruktur 
befinden sich die angetriebenen Falzwalzen 21 und 22, die 
durch ihre Rotation im Rotations sinne 25 die Ausbildung 
40 des Falzriickens 27 am Falzexemplar 26 vollenden. Die Um- 
fangsflachen 24 der angetriebenen Falzwalzen 21 und 22 cr- 
fassen das Falzexemplar 26 dank der Eintauchbewegung des 
Falzmessers 1 in den Falzwalzenspalt 26. Zur Erleichterung 
der Erfassung des Falzexemplares 26 im Falzwalzenspalt 23 
45 kann die Oberflache 24 der Falzwalzen 21, 22 angerauht 
sein oder einer auf andere Weise ausgebildete, die Griffig- 
keit erhohende Struktur aufweisen. 

Fig. 3 zeigt die Phasen der Bewegung des Falzmessers, 
welche durch die erfindungsgemaBe Antriebskon figuration 
50 erzielbar sind. 

Mit Bezugszeichen 28 ist die Abwartsbewegung des Falz- 
messers 1 bezeichnet, die durch Magnedsierung des unteren 
Spulenkopfpaares 6, 8 durch die Ansteuerschaltung 31 er- 
folgt. Die etwas langsamer ablaufende Aurwartsbewegung 
55 29 des Falzmessers 1 findet ihre Rechtfertigung daran, daB 
wahrend der Aufwartsbewegung 29 des Falzmessers 1 ver- 
streichenden Zeit die Passage der gesamten Exemplarlange 
durch den Falzwalzenspalt 23 erfolgt. Mit Bezugszeichen 
30 ist ein Haltezeit bezeichnet, in der das Falzmesser 1 in 
CO seiner Ruheposition verbleibt, bis das nachstfolgende Falz- 
exemplar 26 auf den Falztisch oberhalb der Falzwalzen 21, 
22 so ausgerichtet ist, daB dessen EinstoBen in den Falzwal- 
zenspalt 23 erfolgen kann. 

Fig. 4 zeigt die Ansteuerschaltung fur die Spulenkopfe, 
65 die als elektrischer Schwingkreis ausgebildet werden kann. 
Im elektrischen Schwingkreis 31 sind drei Unterbrecher- 
schalter 34, 35 und 36 vorgesehen, die allesamt individual 
durch das Ansteuersignal 33 (TTL) angesteuert werden kon- 
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nen. Im parallelen Ast des Schwingkreises 31 liegen jeweils 
ein Widerstand Rt, - bezeichnet mit Bezugszeichen 38 - so- 
wie die Spulenkdpfe 5, 7; 6, 8 wobei die Spulenkopfe je- 
weils einen Widerstand R L und die Spulen 40 umfassen. Der 
parallele Ast. des Schwingkreises 31 kann durch die An- 5 
steuerung des Unterbrecherschalters 35 an- und abgeschaltet 
werden. Eine gestufte Ansteuerung der jeweiligen Spulen- 
kopfe 5, 7 bzw. 6, 8 paarweise, kann durch Einkoppeln des 
Widerstandes R t - bezeichnet mit Bezugszeichen 38 - er- 
ziclt wcrdcn. Hintcr der Spannungsqucllc 32, die den clck- 10 
trischen Schwingkreis 31 mit Spannung versorgt, ist ein er- 
ster Umlenkschalter 34 plaziert, welchem ein Widerstand 
- bezeichnet mit Bezugszeichen 37 - parallel geschaltet ist. 
Auch dieser Unterbrecherschalter kann durch das Auswerte- 
signal 33 individuell angesteuert werden. 15 

GemaB Fig. 5 ist die sequentiell erfolgende Ansteuerung 
der Unterbrecherschalter 34, 35 und 36 wiedergegeben und 
zwar fur die Aufwartsbewegung 29 des Falzmessers 1, wie 
auch fur dessen Abwartsbewegung 28. 

Zunachst erfolgt eine Ansteuerung des Unterbrechcr- 20 
schalters 34 (SI), leicht zeitverzogert hierzu eine Ansteue- 
rung des Unterbrecherschalters 35 (S2), wahrend der Unter- 
brecherschalter 36 (S3) geoffnet wird, so daB die die Auf- 
wartsbewegung 29 erzeugenden Spulenkopfe 5, 7 paarweise 
magnetisiert sind. Der Unterbrecherschalter 36 (S3) bleibt 25 
geoffnet, bis der Unterbrecherschalter 35 (S2), vor dem par- 
allelen Ast des elektrischen Schwingkreises 31 liegend, wie- 
der angesteuert wird, diese oflnet durch Riicksetzung des Si- 
gn ales 33 (TTL) von 1 auf 0, so daB die Magnetisierung des 
oberen Spulenkopfpaares 5, 7 zusammenbricht. GemaB des 30 
untcrcn Tcilcs des Diagramms gemaB Fig. 5 wird durch An- 
steuerung mittels des Unterbrecherschalters 35 (S2) des un- 
teren Spulenkopfspaar 6, 8 magnetisiert. Nach Aufbau des 
Magnelfeldes wird der Unterbrecherschalter 34 (SI) ange- 
steuert, das Falzmesser 1 wird freigegeben und stoBt das 35 
entsprechend auf der Oberflache des Falztisches positio- 
nierte Falzexemplar in den Falzwalzenspalt 23 zwischen 
den angetriebenen Falzwaizen 21 und 22 ein. 

Die Magnetisierung und Ansteuerung der Spulenkopfe 5, 
7; 6, 8 erfolgt im ms-Takt, so daB sich unter Beriicksichti- 40 
gung der Traghcit des Falzmessers 1 und der Spulcnkcmc 3, 
4 sowie der Aufbauzeit der Magnetfelder Falzgeschwindig- 
keiten zwischen 40.000 Exemplaren/h und 75.000 Exempla- 
ren/h erzielen lassen. 

45 

Bezugszeichen I iste 

1 Falzmesser 

2 Offnungen 

3 Spulenkorper 50 

4 Spulenkorper 

5 Spulenkopf 

6 Spulenkopf 

7 Spulenkopf 

8 Spulenkopf 55 

9 Spulenkopftrager 

10 Spulenkopftrager 

11 Spulenkopftrager 

12 Spulenkopftrager 

13 Langstrager GO 

14 Langstrager 

15 Quertrager 

16 Quertrager 

17 Seitenrahmen 

18 Seitenrahmen 65 

19 Darapfungselement 

20 Dampfungselement 

21 Falzwaizen 



22 Falzwaizen 

23 Falzwalzenspalt 

24 Falzwalzenmantel 

25 Rotationssinn 

26 Falzexemplar 

27 Falzriicken zweiter Langsfalz 

28 Abwartsbewcgungsphase Falzmesser 

29 Aufwartsbewegungsphase Falzmesser 

30 Haltephase Falzmesser 

31 Anstcucrschaltungsschaltbild 

32 Spannungsquelle 

33 Ansteuersignal TTL 

34 Unterbrecherschalter SI 

35 Unterbrecherschalter S2 

36 Unterbrecherschalter S3 

37 Widerstand R t 

38 Widerstand Rt 

39 Widerstand R { . 

40 Spule L 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) ei- 
ner zweiten Langsfalzeinrichtung in einem in einer Ro- 
tationsdruckmaschine nachgeordneten Falzapparat zur 
Ausbildung eines sich in Forderrichtung von Falzex- 
emplaren (26) erstreckenden zweiten Langsfalzes (27), 
dadurch gekennzeichnet, daB das Falzmesser (1) zur 
Erzeugung seiner Vcrtikalbewegung (28, 29) an seine 
Fuhrungselemente (3, 4) umfangenden, eine elektro- 
magnctischc kraftcrzcugcndcn Spulenkopfe (5, 7; 6, 8) 
gefuhrt ist. 

2. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die un- 
teren Spulenkopfe (6, 8) zur Erzeugung einer abwarts 
gerichteten Bewegung (28) des Falzmessers (1) ge- 
meinsam ansteuerbar sind. 

3. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
oberen Spulenkopfe (5, 7) zur Erzeugung einer auf- 
warts gerichteten Bewegung (29) des Falzmessers (1) 
gemeinsam ansteuerbar sind. 

4. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Falzmesser (1) mit Durchbrechungen (2) versehen ist, 

5. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers nach 
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB das zwischen 
den Spulenkopfen (5, 7; 6, 8) stoBabsorbierende Damp- 
fungselemenle (19, 20) aufgenoiiirnen sind. 

6. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) 
nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
steuerungsschaltung (31) als die Spulenkopfe (5, 7; 6, 
8) beaufschlagender elektrischer Schwingkreis ausge- 
bildetist. 

7. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) ge- 
maB Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB im 
Schwingkreis der Ansteuerungsschaltung (31) der Spu- 
lenkopfe (5, 7; 6, 8) Unterbrecherschalter (34, 35, 36) 
aufgenommen sind. 

8. Einrichtung zum Antrieb eines Falzmessers (1) 
nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB jeder 
der Unterbrecherschalter (34, 35, 36) mittels des An- 
steuersignales TTL (33) individuell ansteuerbar ist. 

9. Einrichtung gemaB Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwingkreis (31) eine parallel zu 
Spulenkopfen (5, 7; 6, 8) angeordneten, schaltbaren 
Widerstand R T (38) enthalt. 

10. Einrichtung gemaB Anspruch 6, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die elektromagnetische Feldstarke an den 
Spulenkopfen (5, 7; 6, 8) uber Unterbrecherschalter 
(35, 36) gestuft beeinfluBbar ist. 
1 1 . Verfahren zur Erzeugung der Vertikalbewegung ei- 
nes Falzmessers in einem eine "Rotarionsdruckma- 5 
schine nachgeordneten Falzapparat, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mittels eines cleklrischen Schwingkreises 
(31) magnetisierbare Spulenkopfe (5, 7; 6, 8) die verti- 
kale Auf- und Abbewegung (28, 29) des Falzmessers 
(1) crzeugen. 10 
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